
Die Vorteile des Umkehrosmoseverfahrens 
gegenüber anderen Entsalzungsmethoden 
sind:

 Weitestgehende Entfernung aller gelösten und 
dispergierten Wasserinhaltsstoffe (Anionen und 
Kationen der Salze, Schwebteilchen Kolloide, or-
ganische Bestandteile etc.)
 Geringe Betriebskosten, hoher Nutzungswert = 
schnelle Amortisation
 Kontinuierlicher Betrieb
 Geringer Platzbedarf
 Hohe und konstante Reinwasserqualität
 Anwender- und umweltfreundliches Verfahren, 
keine Regeneration der Membran notwendig, da 
kein Einsatz von Säure und Lauge, wie bei der 
Vollentsalzung auf chemischem Weg

Reinstwasser für Industrie, Produktion 
und Heizungsbefüllung.
Schnell und kostengünstig produziert!

Technische Daten

Permeatleistung bei 15°C Wassertemperatur l/h 300l 
Umgebungstemperatur der Anlage:   5-40°C
Wassertemperatur:    5-25°C
Eingangsdruck:     0-6 bar
Betriebsdruck:     max. 10 bar
Bauseitige Elektroversorgung:   230 V/50 Hz
Saugleistung (bei 1“-Leitung; 15°C)   5m/-0,5 bar
Ausbeute:     50- 60 %
Auslegeleistung bei:    15°C
Salzgehalt im Rohwasser:    max. 1000 mg/l
Salzrückhalterate:    97%
Verblockungsindex:    max. 3
Pumpenanschluss:    0,75 kW
Standard-Speisewasseranschluss:   G3/4“
Standard-Konzentratanschluss:   G3/4“
Standard-Permeatanschluss:   G3/4“
Maße und Gewicht
Höhe:   137 cm
Breite:   60 cm
Tiefe:   60 cm
Gewicht: 65 kg
Ersatzteile für ALP-RO 50
Art.Nr. Feinfilter 5 μm
Art.Nr. Aktivkohle-Vorfilter (Chlor)
Art.Nr. 4 x 40“ Membran

Technische Daten

Permeatleistung bei 15°C Wassertemperatur l/h 800l
Umgebungstemperatur der Anlage:   5-40°C
Wassertemperatur:    5-25°C
Eingangsdruck:     0-6 bar
Betriebsdruck:     max. 10 bar
Bauseitige Elektroversorgung:   230 V/50 Hz
Saugleistung (bei 1“-Leitung; 15°C)   5m/-0,5 bar
Ausbeute     50- 60 %
Auslegeleistung bei    15°C
Salzgehalt im Rohwasser    max. 1000 mg/l
Salzrückhalterate    97%
Verblockungsindex    max. 3
Pumpenanschluss    0,75 kW
Standard-Speisewasseranschluss   G3/4“
Standard-Konzentratanschluss   G3/4“
Standard-Permeatanschluss   G3/4“
Maße und Gewicht
Höhe   152 cm
Breite   65 cm
Tiefe   67 cm
Gewicht   85 kg
Ersatzteile für ALP-RO 50-S
Art.Nr. Feinfilter 5 μm
Art.Nr. Aktivkohle-Vorfilter (Chlor)
Art.Nr. 4 x 40“ Membran

Umkehrosmoseanlage 
ALP-RO 50-S (mit Tank)

Konzentratausgang

Pumpensteuerung

Reinwasserausgang

Umkehrosmoseanlage 
ALP-RO 50 (Standart)

Anlagen zur Erzeugung von demineralisiertem Wasser 
mittels Umkehrosmose (vollentsalzt)

Das Umkehrosmoseverfahren ist eine umweltfreundliche, 
physikalische Technologie zur Entsalzung von Trinkwas-
ser ohne Chemie, mit dem Ziel der Erzeugung von Rein-
wasser für industrielle Anwendungen.
Nötige Anschlüsse: Stadtwasseranschluss, Abwasseran-
schluss, Stromanschluß 230 V. 

Es wird kein Starkstromanschluss benötigt!
Ein Satz Filter und Membranen leisten bei 10º dH durch-
schnittlich ca. 30.000 Liter.
Der tatsächliche Verbrauch wird durch die jeweilige Was-
serhärte vor Ort beeinflußt.
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Filterwagen ALP-207 mobil

Max. zulässiger Betriebsdruck 6,3 bar

Wassertemperatur max. 93°

Material Filtergehäuse Glasfaserverstärkt

Filtereinheiten 20 µS  / 5 µs

Standard-Wasseranschluss G3/4“

Höhe 1260 mm

Breite 580 mm

Tiefe 500 mm

Gewicht leer 23 kg

Kurzüberblick

- Für Netze mit hoher Temperatur besonders geeignet
- Integrierte Manometer
- Doppelfilter mit 20 μS und 5 μs
- Überall einsetzbar und schnell angeschlossen
- Filtereinsätze schnell und einfach austauschbar
- Läuft ohne Strom im Bypass

Lieferumfang und Zubehör

- Filterwagen (V2A) mit luftgefüllten Rädern
- Ein Satz Filterkerzen (1 x 20 μS und 1 x 5 μs)


